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Gleitschleifen und Polieren

Gleitschleifen und Polieren im Tellerfliehkraftverfahren

Das Tellerfliehkraftverfahren ist ein Gleitschleifverfahren und wurde flr die Oberflachenbearbeitung von Werk-
stlicken entwickelt. In einem oben offenen Behalter ist der als Teller geformte Boden durch einen Spalt von der
Behalterwand getrennt. Bei der Bearbeitung werden die Werkstiicke zusammen mit einem geeigneten Schleif-
oder Poliergranulat durch die Drehbewegung des Tellers in eine toroide Strémung versetzt.

Durch die Wirkung der unterschiedlichen Fliehkrafte zwischen den Werkstlicken und dem Bearbeitungsmedi-
um entsteht eine sehr intensive Bearbeitung, die um das 20-fache effektiver als beispielsweise herkémmliche
Vibratoren sein kann.

Bei der Nassbearbeitung wird kontinuierlich ein Wasser-/Compound-Gemisch zu- und abgefiihrt, welches die

abgetragenen Schmutzteilchen aussplilt, sodass auf den Werkstiicken eine saubere, korrosionsfreie Oberfla-
che entsteht.

Die Technologie

Gleitschleifen und Polieren als Dienstleistung

Sie wollen:

Geringe Bearbeitungskosten

Kurze Lieferzeiten

Optimal bearbeitete Oberflachen (schleifen, glitten, polieren)
GleichmaRBige und reproduzierbare Bearbeitungsqualitat
Kantenverrundung gemaR Zeichnungsvorgabe (DIN ISO 13715)
Keine Investitionen

Keine Personalkosten

Wir bieten:

Das schleifen, gldtten, polieren und entgraten lhrer Werkstiicke
Bearbeitung von Stahl, Aluminium, Keramik, Kunststoffe
Kostenlose Musterbearbeitung

24 h Service
Messprotokolle auf Anfrage

Das Konzept
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